
Bezeichnung         Basis-System Übliche Anwendung              Farbgebung   Viskosität           Misch.-verh. Zugscher- Wärmeform-          Shore- Aushärtung
                  /Topfzeit festigkeit beständigkeit           Härte A    

SurABond®1414       2-komponenten für die Verklebung von       x                         x       x       x       x          transparent/    A+B: 800 mPa·s, Harz : Härter   ~ 1 N/mm² -50 °C bis +180 °C 25 RT-/thermischhärtend
          Silikonklebsto� optischen und opto-                glasklar          (A: 1000 mPa·s, 9 : 1        (RT: 24 Std., 70 °C: 30 min.,
     eletronischen Bauteilen                 B: 200 mPa·s) 90 min.        100 °C: 8 min.,150 °C: 5 min.)
     aus Glas und Quarz

SurABond®SK 257   2-komponenten für die Verklebung von       x                         x       x       x       x          transparent/    A+B: 3500 mPa·s, Harz : Härter ~ 6 N/mm² -50 °C bis +180 °C 45 RT-/thermischhärtend
          Silikonklebsto� optischen und opto-                glasklar          (A: 5000 mPa·s, 9 : 1        (RT: 24 Std., 70 °C: 20 min.,
     eletronischen Bauteilen                 B: 40 mPa·s) 90 min.        100 °C: 10 min.
     aus Glas und Quarz 

           
     
 

SurACer® 

LACKE
Premium Schutz- und Dekorationslacke bzw. top coatings 

für die Automobilindustrie, Haushalttechnik, Unterhal-
tungselektronik und sonst. Konsumgüter. 1-komponentig, 

2-komponentig oder DUAL- CURE Lacke auf PU-Basis. 
Hoch-Kratzfest, UV- und Klimastabil, glänzend / klar, mat-

tiert, oder einfärbbar,  für planare und formbare Ober-
flächen. Ausgezeichnet für Glas und Metall, insb. Alumini-

um und Edelstahl
SurA Chemicals GmbH I Am Pösener Weg 2, 07751 Bucha bei Jena - Deutschland I info@surachemicals.de I www.surachemicals.de

Bezeichnung          Basis-System        Übliche Anwendung                Farbgebung  Viskosität   Misch.-verh.   Zugscher-      Wärmeform-       Shore-      Aushärtung
                          /Topfzeit            festigkeit         beständigkeit        Härte A    

SurABond® HH 061 F 2-komponenten     für die elektrisch leit-        x      x       x       x       x     silberglänzend   gefüllt           Harz : Härter     ~ 50 N/mm²    -196 °C bis +140 °C    -              RT-/thermischhärtend
           Epoxidklebsto�      fähige Verklebung                   1,00 : 0,45                   (RT: 24 Std., 80 °C: 2 Std.
             von mikro-/elektro-                      ca. 2 Std.       
             nischen Schaltkreisen
             und Sensoren
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Elektrisch leitfähig
Klebstoffe
Produktübersicht und - vergleich


