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Bezeichnung Basis-System  Ubliche Anwendung < KRy & K C O I Farbgebung Viskositat Misch.-verh. Zugscher- Warmeform- Aushartung
/Topfzeit festigkeit | bestandigkeit
SurABond’ 1104-1 2-komponenten | fur die autoklavierbare X | x| x x | x| x |Schwarz A: 480 Pa-s (0,5 s")| Harz: Harter |~ 35 N/mm?| -40 °C bis +160 °C| Thermischhértend,
Epoxidklebstoff | Verklebung von opti- (bzw. Weil3) A: 150 Pa:s (25s™")| 1,000:0,231 80 °C: 45 min.,
schen Bauteilen, Sen- B: 6 mPa:s), ca. 2 Std. 90 °C: 30 min.
soren und mikroelektro- anorganisch
nischen Schaltkreisen gefullt
SurABond’SK 231-1 |2-komponenten | fiir die autoklavierbare X X x | x| x |transparent/ |A:ca.34Pas Harz: Harter |~ 48 N/mm? | -40 °C bis +160 °C| Thermischhirtend,
Epoxidklebstoff |Verklebung von Lichtleit- glasklar B: ca. 6 mPa-s 1,000:0,300 80 °C: max. 4 Std.,
fasern Linsen- und Filter- ca. 2 Std. 90 °C: max. 2 Std.
systemen, faseroptischen
Bauteilen und Sensoren
SurABond’HS 34-1 TC|2-komponenten | flir die autoklavierbare x| x| x x| x] x |Schwarz A: - Harz : Harter |~ 56 N/mm? | -40 °C bis +160 °C| Thermischhirtend
Epoxidklebstoff | Endversiegelung von B: ca. 6 mPa:-s, 1,000:0,242 RT: 4 Std.,
Endoskopen sowie fur anorganisch ca. 2 Std. anschlie8end
Verklebungen in der Sen- gefullt, Visko- 90 °C: 2 Std.
sorik und Messtechnik sitat einstelbar
SurABond" HS 24 2-komponenten | fur die gas- und vakuum- X x | x| x|transparent/ |A:ca.7 Pas Harz:Harter |~35N/mm?| - RT- / thermischhartend,
Epoxidklebstoff |dichte Verklebung von opak B: ca. 35 mPa-s 1,00:0,41 24 Std. bei Raum-
Metall-, Glas- und Kera- ca. 3 Std. temperatur, alternativ
mikmaterialien in der 6 Std. bei Raumtemperatur
Vakuum- und Sensor- anschlieend 2 Std. 90 °C
technik
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Bezeichnung Basis-System  Ubliche Anwendung S ARG & T KOOI Farbgebung Viskositat Misch.-verh. Zugscher- Warmeform- Aushartung
/Topfzeit festigkeit | bestandigkeit
SurABond” SK250S |1-komponenten | fur die thermo-/mechanisch X x | x | x |Weil gefullt - ~ 30 N/mm? | bis +250 °C, Thermischhartend,
Epoxidklebstoff |stabile sowie klima-, feuchte- (bzw. kurzzeitig +300 °C | 1 Std. bei 180 °C,
und chemikalienbestandige Schwarz) alternativ 30 min.
Verklebung von keramischen bei 200 °C
Bauteilen untereinander sowie
mit Metallen und Glas
SurABond’SK 310 1-komponenten | fiir die Verklebung von mikro- X X x |x | x |[Weil gefullt - ~ 44 N/mm? | -40 °C bis +250 °C [Thermischhirtend
Epoxidklebstoff |elektronischen Bauteilen, ins- kurzzeitig +300 °C | 1 Std. bei 180 °C,
besondere von solchen, die alternativ 30 min.
bei erhohten Einsatztempera- bei 200 °C
turen sowie unter Klimabe-
lastungen arbeiten
SurABond"HH 061 F |2-komponenten| flr die elektrisch leitfahige X x | x |x | x |silber- gefullt Harz : Harter |~ 50 N/mm? |-196 °C bis +140 °C| RT-/thermischhirtend
Epoxidklebstoff | Verklebung von mikro-/ele- glanzend 1,00:0,45 (RT: 24 Std., 80 °C: 2 Std.
ktronischen Schaltkreisen ca. 2 Std.
und Sensoren
SurABond" HS 25-1  |2-komponenten| fiir die klima- sowie feuchte- x I x |x [|x [wei A: ~ 140 Pa-s| Harz : Harter |~ 50 N/mm?® |-196 °C bis +160 °C| Thermischhirtend
Epoxidklebstoff | stabile, insbesondere tief- bei 0,5 s-1 1,000:0,111 (~ 60 min. bei 50 °C,
temperaturstabile und ~ 85 Pa:s ca. 90 min. ~ 30 min. bei 80 °C)
flexible Verklebung von bei 25 s-1
Kryobauelementen B: ~ 25 mPa-:;I
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