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Unsere Produkte entsprechen der Verord-
nung (EG) Nr.1907/2006 (REACH) sowie der . . .
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RoHS & REACH Verordnung

Nachfullkartuschen SurASil® sind konform gemaf der Verordnung (EG) Nr.

1907/2006 (REACH) sowie der EU-Richtlinie 2011/65/EU (RoHS). Das Vorbehand-

lungsgerat SUrAChem® VG 03 ist CE-gekennzeichnet. SurA Chemicals ist ein

nach DIN EN ISO 9001:2015 TUV-zertifiziertes Unternehmen!

Diese Produkt- und Anwendungsinforma-
tion soll die ordnungsgemafe Verwendung
des Vor- behandlungsgerates SurAChem®
VG 03 gewahrleisten und eventuelle Fehler

verhindern, die zu Quaitatseinschrankungen

oder unerwunschten Effekten fuhren
kénnen. Bei der Verwendung des Vorbe-
handlungsgerates SurAChem® VG 03 ist der
ordnungsgemaBe Umgang wahrend der

Applikation und Lagerung erforderlich.

1. Oberflachensilikatisierung

Die Behandlung von Oberflachen zur Beein-
flussung der Haftfestigkeit von Klebstoffen,
Beschichtungen und Druckmedien mittels
Beflammung ist ein seit Jahren etabliertes
Verfahren in zahlreichen industriellen Be-
reichen. Eine weitere signifikante Verbes-
serung der Haftfestigkeit kann durch

Abscheidung einer reaktiven Silikatschicht,

die durch Flammenpyrolyse erzeugt wird,
erreicht werden. Durch Verbrennung einer
Silan-Additiv-Komponente in einer Brenn-
gasatmosphare entstehen sehr dichte und
festhaftende Silikatschichten mit hoher
Oberflachenenergie auf verschiedensten
Materialoberflachen, wie Metallen, Glas,

Keramik und Kunststoffen.
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Oberflachen-
Silikatisierung

Mit dem SurASil®-Verfahren

Beim SurASil®-Verfahren wird ein gasférmiger,
siliziumhaltiger Precursor in das Brenngasgemisch
eines Brenners eingespeist. Durch die Verbren-
nungsenergie der Flamme entstehen hochreaktive
Verbindungen, die sich auf der Materialoberflache
abscheiden. Es bilden sich dadurch sehr dichte und
fest gebundene Silikatschichten (Schichtdicke ca. 20 -
100 nm) mit hoher Oberflachenenergie auf verschie-

denen Materialoberflachen, wie z.B. Metalle las

Keramik, Kunststoffen und Verbundmateriali
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Die flammenpyrolytische Oberflachensilika-
tisierung (Engl. Combustion Chemical
Vapour Deposition - CCVD) ist ein sehr
effektives und kostenglinstiges in-line
Verfahren zur Erhéhung der Benetzbarkeit
von Oberflachen durch Abscheidung von
hochreaktiven amorphen Silikatschichten
(Schichtdicke ca. 20 - 100 nm). Die Ober-
flachensilikatisierung stellt die umwelt-
freundliche Alternative zu herkdmmlichen
gesundheitsschadlichen Chromatierungen
und Primeranwendungen dar!

Der Effekt der SurASil®-Vorbehandlung auf
Oberflachen ist auf Bild 1 angezeigt. Die
Oberflachenenergie auf der vorbehandelten
Oberflache (Bild 1 - rechts) ist viel hoher als
auf der nicht vorbehandelten Oberflache

(Bild 1 - links). Fur die qualitative Messung

Die umwelt-
freundliche

& kostengunstige
Alternative

zU herkommlichen Chromatierungen
und Primeranwendungen

der Oberflachenenergie wurden die
SurAChem®-Testtinten verwendet.

In Verbindung mit Haftpromotoren entspre-
chender Funktionalitat stellt diese Schicht
die Basis fur langzeit-, wasser- und l6sungs-
mittelstabile Verklebungen, Beschichtun-
gen und Drucke dar. Weitere Anwendungen
dieser Technologie sind der temporare

Korrosionsschutz sowie die Erzeugung von

Diffusionssperrschichten.

e Vorkepbumd bung

Bild 1: Effekt der Oberflachensilikatisierung auf
Aluminium-Material.

05

Seite

HO—si—OH

B Klebstoff, Beschichtung, Druckfarbe
B Haftvermittler

B Reaktive Silikatschicht ( ca. 20 - 100 nm)
B Substrat

- g gie

Bild 2: Prinzip der Haftvermittlung durch Oberflachensilikatisierung und Primerauftrag

2.Vorbehandlungsgerat SUrAChem® VG 03

Das neue Vorbehandlungsgerat SurAChem®
VG 03 ist ein Oberflachensilikatisierungs-
gerat, das nach dem Prinzip der Flammen-
pyrolyse arbeitet. Die neue Generation der
Vorbehandlungsgerate SurAChem® VG 03
bringt kleinere, kompaktere und leichtere
(>50 % leichter im Vergleich zu seinem
Vorgangermodel) Gerate zum Einsatz womit
die Mobilitdt des Gerates noch intensiver

beruUcksichtigt wird. Die spezielle Brenner-

halterung mit eingebauter Absturzsicherung
am Standgerat ermdodglicht ein sicheres und
bequemes Arbeiten. Der L-Arm mit Kar-
tuschenfuhrung dient auch als Tragegriff des
mobilen Gerdtes. Das moderne Design
wurde ergonomisch optimiert. Zusatzlich
kann die pulverbeschichtete Oberflache der
neuen Vorbehandlungsgerate in beliebigen
Farben bezogen werden (fragen Sie nach der

lieferbaren Farbpalette).
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2.1. Lieferumfang

Das Vorbehandlungsgerat SurAChem® VG
03 besteht aus a) einem Standgerat mit
Brenneranschluss und Regulierventil fur die
Gaszufuhr sowie einem L-Arm-Tragegriff mit
spezieller Kartuschenfihrung, b) einem
Handbrenner mit Brennerbreite ca. 6,5 cm
mit Flammenregulierventil, c) einer speziell
gefertigten Brennerhalterung mit integrier-
ter Absturzsicherung, d) einem ca. 1,5 m

langen Propandruckschlauch (dieser kann
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Erhohung

der Haftfestigkelt

auf Glas-, Metall-, Kunststoff-
und Keramikoberflachen

auch in weiteren Langen geliefert werden),
sowie e) einer Nachflllkartusche SurASil®
600 (600 ml) mit dem speziellen siliziumhal-
tigen Additiv. Eine Produktinformation
sowie eine Konformitatserklarung des
Gerates sind im Lieferumfang (als gedruckte
Anleitung bzw. in digitaler Form erhaltlich)
inbegriffen. Unter 2.6. Technische Daten sind
die technischen Kenndaten des Vorbehand-

lungsgerates SUrAChem® VG 03 zu finden.
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2.2. Handhabung und Vorbereitung

2.2.1 Allgemeine Hinweise

Vor der Benutzung des neuen Vorbehand-
lungsgerates SurAChem® VG 03 sollten die
nachfolgenden Hinweise und Empfehlun-
gen der Bedienungsanleitung grindlich

studiert werden. Die Einhaltung und

Beachtung der Handhabungsvorschriften ist
Bestandteil der Garantie. Anderungen der
werksseitig eingestellten Bedienparameter
und jegliche Eingriffe in das Gerat fuhren

zum Verfall der Garantieansprulche.

2.2.2 Herstellung der Betriebsbereitschaft

Das Standgerat sollte auf einem sicheren
Arbeitstisch (Labortisch, Werkbank, etc.)
bzw. FuBboden aufgestellt werden. Fur kon-
tinuierlichen Betrieb wird eine Absaugvor-
richtung flr die entstehenden Verbren-
nungsgase stark empfohlen. Den Propan-
druckschlauch, Bild 3 (7), mit Hilfe eines 19
und 17 mm MaulschlUssels am Grundgerat
sowie am Handbrenner festschrauben
(Linksgewinde). Fur Transportzwecke oder
zum Wechseln kann der am Grundgerat
angeschraubte Druckschlauch vom Grund-
gerat entfernt werden. Vor der erneuten
Inbetriebnahme ist der Druckschlauch

durch Linksdrehung wieder fest anzuziehen.

Ein Schlauch- oder Brennerwechsel darf nur
dann erfolgen, wenn die Flamme geldscht,
der Brenner abgekUhlt und das Grundgerat
drucklos ist. Der mit dem Grundgerat Uber
den Druckschlauch verbundene Hand-
brenner sollte bei Nichtbenutzung an den
Brennerhalter gehangt werden. Die zum
Lieferumfang gehdrende 600 ml SurASil®-
Kartusche wird nach kurzem Schutteln
durch die Kartuschenfihrung und durch
Drehen im Uhrzeigersinn in das Grundgerat
eingeschraubt. Damit ist die Betriebs-

bereitschaft hergestellt.
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2.3 Inbetriebnahme

Die Arbeiten mit dem Vorbehandlungsgerat
SurAChem® VG 03 sind grundsatzlich bei
Raumtemperatur im Temperaturbereich
von +15 °C bis +35 °C durchzufuhren. Zur
Inbetriebnahme des Handbrenners sind
zuerst das Regulierventil fur die Gaszufuhr
am Grundgerat, Bild 3 (2), in Drehrichtung
» T “und danach das Flammenregulierventil
am Handbrenner, Bild 3 (5), Drehrichtung
.+ zu offnen. Der Handbrenner kann nun
nach dem Ziehen des Handhebels (Einstel-
lung flr den Betrieb), Bild 3 (6), mit einem
Feuerzeug o0.3. entzundet werden. Nach
dem Zunden der Flamme, die werksseitig
far eine optimale Arbeitsweise eingestellt

ist, wird der Brenner mit angezogenem

2.31 Flammenregulierung

Durch Betatigung des Flammenregulier-
vetils am Handbrenner, Bild 3 (5), in Rich-
tung ,+" bzw. ,-* kann die FlammengroéBe in
geringem Maf3e vergroBert bzw. verkleinert
werden. An der Regulierschraube des
Handbrenners, Bild 3 (4), kann mit Hilfe
eines Schraubendrehers die Sparflamme

durch Drehen im Uhrzeigersinn verkleinert

Handhebel betrieben. Das Lésen des Hand-
hebels bringt den Handbrenner in die Spar-
flammeneinstellung zurlck. Achtung! Bei
losgelassenem Handhebel erlischt die
Flamme nicht véllig. Vorsicht beim Ablegen
des Brenners - Brandgefahr! Den Brenner
bei kurzen Arbeitspausen an den Brenner-
halter hangen. Den gezlindeten Brenner nie
unbeaufsichtigt lassen. Bei langeren
Arbeitspausen ist der Brenner durch
SchlieBen des Flammenregulierventils am
Brennergriff zu ldschen. Nach dem kontinui-
erlichen Betreiben des Gerétes (ca. 75 min /
Kartusche) ist eine Pause von ca. 20 min fur

die Beflammung einzulegen.

bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn
vergroBBert werden. Die Regulierschraube
des Handbrenners wurde werksseitig fur
eine optimale Arbeitsweise eingestellt.
Achtung! Bei zu schwach eingestellter

Sparflamme kann diese erléschen und das

Gas unverbrannt ausstromen.
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Erha'\t\.ich N .
beliebigen
—arpen

Fragen Sie nach der
lieferbaren Farbpalette!

2.3.2 Abschaltung des Hand-
brenners

Das Regulierventil fur die Gaszufuhr am Grund-
gerat, Bild 3 (2), wird in Drehrichtung ,, - “ geschlos-
sen und nach dem vollstandigen Ausbrennen der
Flamme (ca. 1 min bei voller Flamme - Handhebel,
Bild 3 (6), angezogen) wird das Flammenregulier-
ventil am Handbrenner, Bild 3 (5), geschlossen. Bei
langerer Arbeitsunterbrechung oder Arbeitsende
sollte die Nachfullkartusche SurASil® herausge-
schraubt und der Gasdruck im Gerat auf diese
Weise abgebaut werden. Das Gerat nur drucklos
abstellen oder lagern. Achtung! Die BrennerduUse,
Bild 3 (3), ist nach dem Betrieb heif3. Der Handbren-
ner sollte umgehend wieder an den Brennerhalter

gehangt werden.

offizient und

kostengunstid
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Mt spezieller

Brenner-

halterung

und eingelauter
Apsturzsicherung

ermaoglicht ein sicheres und
bequemes Arbeiten!

-/

Handhebel (6)

Regulierventil (2)

Bild 3: Vorbehandlungsgerat SurAChem® VG 03

.

Brennerduse (3

—0

Regulierschraube (4
Flammenreguhervenul (5)

Druckschlauch (7)
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2.4 Anwendung

Zur unmittelbaren Anwendung wird das
jeweilige Werkstlck kurzzeitig, ggf. leicht
fachelnd, mit dem auBeren (oxidierenden)
Teil der Flamme behandelt (siehe Bild 4). Es
ist darauf zu achten, dass die Behandlung
niemals mit dem inneren, blauen (redu-
zierenden) Kegel der Flamme erfolgt. Falls
notwendig, ist zur besseren Unterscheidung
die Beleuchtung am Arbeitsplatz etwas zu
reduzieren. Bei sehr kleinen, dinnwandigen
oder warmeempfindlichen Teilen empfiehlt

es sich, die Behandlung in kurzen Zeit-

=

abstianden zu wiederholen. Ortliche Uber-
hitzungen sind zu vermeiden. In der Regel
sollten die Oberflachen der Werkstlcke
nicht heiBBer als 150 bis 200 °C werden. Bei
temperaturempfindlichen Polymeren, z.B.
PVC, sollten die Oberflachentemperaturen
60 °C - 80 °C nicht Uberschreiten. GréBere zu
beflammende Teile sollten vor der Behand-
lung auf ca. 50 °C erwarmt werden, um eine
Kondensation von Wasser auf der Ober-

flache zu vermeiden.

Bild 4: Flamme A - oxidierender Bereich (Anwendungsbereich fur die
Flammensilikatisierung). Flamme B - reduzierender Bereich



Vorbehandlungsgerat

SUrAChem®VG 03
fur die Ernonung

der Oberflachenenergie

auf verschiedensten Materialien

2.4.1 Behandlungsparameter

Die Behandlungsdauer der WerkstUckoberflaiche hangt im hohen
MaBe von der Art des Materials und daraus resultierend von der
moglichen Behandlungsgeschwindigkeit ab. Es wird empfohlen, die
Werkstlcke vor der Beschichtung auf ca. 50 °C vorzuwarmen. FUr
Metall-, Glas- und Keramikoberflachen sowie dickwandige Kunststoffe
sollten sie zwischen 10 und 50 cm / s liegen. Bei diunnwandigen oder
warmeempfindlichen Teilen, insbesondere thermoplastischen Materi-
alien, empfiehlt es sich, die Behandlung mit Geschwindigkeiten von 50
bis 100 cm / s durchzufuhren und ggf. in kurzen Zeitabstdnden zu
wiederholen. Ortliche Uberhitzungen sind zu vermeiden. In der Regel
sind zum Erreichen des gewlnschten Effekts keine Temperaturen von
mehr als 150 °C notwendig. Eine Abzugsvorrichtung sollte in jedem Fall
verwendet werden. Die effektivste Behandlungsgeschwindigkeit und
Anzahl der Wiederholungsbeschichtungen kann durch Vorversuche
mit den SurAChem® Testtinten ermittelt werden. AnschlieBend kénnen
die von der SurA Chemicals GmbH speziell entwickelten Haftpromo-
toren oder die vorgesehenen Klebstoffe, Lacke oder Druckfarben appli-

ziert werden.
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2.4.11 Erganzende Hinweise zur Oberflachen-

GroBBe Vorsicht ist bei der Oberflachen-
behandlung von PTFE und anderen Fluor-
polymeren angebracht. Fluorpolymere
beginnen sich bei Temperaturen oberhalb
von 350 °C zu zersetzen. Einige dieser
Zersetzungsprodukte sind sehr toxisch

beim Einatmen. Es ist deshalb unbedingt

vorbehandlung von fluorhaltigen Polymeren

darauf zu achten, dass die Oberflachen-
vorbehandlung entsprechend den Anwei-
sungen nach Punkt 2 unter standigem
Facheln und unter Vermeidung von Werk-
stucktemperaturen hoher als 200 °C durch-

gefuhrt wird.

2.5 Nachfullkartuschen SurASil®

Die Nachfullkartuschen SurASil® sind
Propan-Butan-Gasgemische, die mit einem
speziell entwickelten siliziumhaltigen
Precursor dotiert sind. Die Nachfullkartu-
schen SurASil® sind fur die manuelle Auftra-
gung mit kleinen Handbeflammungs-
geraten auf verschiedensten Material-

oberflaichen speziell konfektioniert. Das

Vorbehandlungsgerat SurAChem® VG 03
beinhaltet 1 Stk. Nachfullkartusche SurASil®
600, geeignet fur Metall-, Kunststoff-, und
Keramikoberflachen.  Andere  Nachfull-
kartuschen SurASil® (mit einem Inhalt von
600 ml) kdbnnen mit dem Vorbehandlungs-
gerat SUrAChem® VG 03 ebenso erworben

werden (siehe Tabelle 1).
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Bezeichnung Fullmenge Applikation
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Zusdtzliche
€igentschaften

Ideal fir Metall, Glas
und Keramik

SurASil® 600 600 ml
Ideal fur Kunststoffe

SurASil® 600 K 600 ml

SurASil® 600 L 600 ml Ideal fur Kunststoffe

mit niedrigem Adhesions-

vermogen

|deal fiir Kunststoffe
mit sehr niedrigem
Adhesionsvermogen

SurASil® 600 XL 600 ml

Geeignet auch fir
Kunststoff

Geeignet auch flr Metall,
Glas und Keramik

Geeignet auch fir Metall,
Glas und Keramik

Geeignet auch fiir Metall,
Glas und Keramik

Tabelle 1: Charakterisierung der Nachfullkartuschen SurASil® mit Fullvermégen 600 ml

2.5.1 Lagerung

Die Nachfullkartuschen SurASil® sind nach Auslieferung bei kihlen, dunklen RaGumen mind-

estens 12 Monate lagerstabil.

2.6 Technische Daten

Nachfillkartuschen SurASil® (600 ml) - Technische Daten

GroRe HxD:26x5cm
Fallgewicht 600 ml/330g

Druck ca. 5 bar - max 10 bar bei 50 °C
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Vorbehandlungsgerdt SurACheme® VG 03 - Technische Daten

Flammentemperatur: ca. 1300 °C
Betriebstemperatur: 15-35°C
Brenngas: Propan / Butan-Gemisch mit Additiven

Betriebsdauer:

ca. 75 min / Nachfullkartusche

Abmessungen Grundgerat: BxHxT:300x470x 120 mm

Gewicht Grundgerat: ca. 2,4 kg
Zu behandelnde Flache: ca.15-45m?

2.7 Sicherheits- und Transporthinweise

Hinweise zu Gefahren, Kennzeichnung,

SchutzmafBBnahmen, Transport und Ent-

Unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort und Schrift erfolgt nach bestem Wissen
und gilt als unverbindlicher Hinweis, auch in
Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter.
Diese Beratung befreit den Anwender unser-
er Produkte jedoch nicht von der eigenen

Prafung fur den beabsichtigten Einsatz-

sorgung sind in den produktspezifischen

Sicherheitsdatenblattern ausgefuhrt.

zweck. Eine eventuelle Haftung bezieht sich
lediglich auf den Wert der von uns geliefer-
ten und vom Anwender eingesetzten
Produkte. Selbstverstandlich gewahrleisten
wir die einwandfreie Qualitat unserer
Produkte, entsprechend unserer Verkaufs-

und Lieferbedingungen.
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