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Konform gemal3
RoHS & REACH Verordnung

’ r Klebstoff SurABond® HH 240 ist konform gemaf
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der
EU-Richtlinie 2011/65/EU (RoHS). SurA Chemicals ist ein
nach DIN EN ISO 9001:2015 TUV-zertifiziertes Unterneh-
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men!

Diese = Gebrauchsanweisung soll die
vorschriftsgemaBe Verwendung des Kleb-
stoffes SurABond® HH 240 gewahrleisten
und eventuelle Fehler verhindern, die zu

Qualitatseinschrankungen oder unerwiln-

1. Allgemeines

SurABond® HH 240 ist ein UV-hartender,
wiederablésbarer 1-komponentiger Fixier-
klebstoff auf Acrylatbasis fur Anwendungen
in der Prazisionsoptik-Bearbeitung.

Der Fixierklebstoff SurABond® HH 240 ist
geeignet fur die temporare Verklebung von

optischen Bauteilen aus Glas und Quarz

schten Effekten fuhren koénnen. Bei der
Verwen- dung des Klebstoffes SurABond®
HH 240 ist der ordnungsgemafe Umgang
wahrend der Verarbeitung, Applikation und

Lagerung erforderlich.

untereinander sowie von diesen mit Metal-
len und Keramik zum Zweck der anschlie-
Benden Bearbeitung durch Schneiden,
Schleifen, Polieren sowie insbesondere auch

zum Ultraschall-Schneiden.
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Der Fixierklebstoff SurABond® HH 240 liefert
bedingt durch seine Eigenschaften einen
mechanisch stabilen Verbund wahrend der
Materialbearbeitung und ist hervorragend
zur Substitution von Rohkitten geeignet.

Nach den Bearbeitungsvorgangen erfolgt
die Trennung (Deblocking) durch den
Deblocker SurAChem® HR 90. Im Vergleich
zu marktUblichen l6sungsmittelhaltigen De-

blockern bedingt diese wassrige, tensidhal-
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Hohe

—xlerstapllitat

fUr prazise Material-
bearbeitung

tige Losung geringere gesundheitsschad-
liche (z.B. Hautirritationen) und 6kologische

Belastungen.

T-komponentiger und glasklarer
Fixierklebstoff

Sekundenschnelle UV-Hartung
bei Raumtemperatur

Verringerung von gesundheitlichen

ollele

und okologischen Belastungen

2. Oberflachenvorbehandlung

Fur beste Haftungsergebnisse sollten die zu
verklebenden Oberflachen trocken und frei
von Verunreinigungen und organischen

Resten sein. Die Reinigung kann vor der

Verklebung mit geeigneten Reinigungs-
mitteln, wie Alkohol, Aceton, Essigester oder
anderen in der Optik und Elektronik einge-

setzten Reinigern, erfolgen.

3. Verarbeitung

Der Klebstoff SurABond® HH 240 ist vor
Gebrauch durch Schutteln grundlich zu

durchmischen. Die Verarbeitung von SurA-

4. Aushartung

Die Aushartung des Klebstoffes SurABond®
HH 240 erfolgt durch UV-Bestrahlung inner-
halb von 20 bis 50 Sekunden in Abhangigkeit

von der Strahlungsintensitat.

5. Ablosung

Die Verklebung mit dem SurABond® HH 240
ist nach dem Ausharten mit dem Deblocker
SurAChem® HR 90 wiederablosbar. Die

spezielle wassrige, tensidhaltige Losung

Bond® HH 240 kann durch manuellen oder
automatischen Dispenser-Auftrag sowie mit

anderen Ublichen Methoden erfolgen.

Die Bearbeitung der auf Tragern fixierten
optischen Bauteile kann direkt nach der Aus-

hartung in der Ublichen Weise erfolgen.

SurAChem® HR 90 ist als Pulver oder Konzen-
trat lieferbar. Nach Verdinnen mit Wasser ist

das Produkt sofort gebrauchsfahig.
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Zum Wiederabldsen sind die Bauteil-Trager-
Verbunde in eine 3 % ige wassrige Losung
des Deblockers SurAChem® HR 90 einzu-

legen, z.B.:

Pulverform:

30 g Pulver in 1000 ml deionisiertem
Wasser |6sen

Konzentrat:

100 ml Konzentrat mit 1000 ml

deionisiertem Wasser mischen

Bezeichnung
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Die Trennungszeiten der Bauteil-Trager-
Verbunde sind abhangig von der verklebten
Flache und der Lésungstemperatur (siehe
Tabelle 1).

AnschlieBend sind die abgelosten Teile
grundlich mit deionisiertem Wasser zu reini-
gen und danach in Ublicher Weise weiter-
zubehandeln. Die abgeloésten Klebstoff-
schichten kénnen durch Filtration leicht aus

der wassrigen Losung entfert werden.

Beschreibung

Klebflache
Ablosungszeit bei Raumtemperatur

Ablésungszeit bei 80 °C

20 mm? 6 cm?
1 Std. 48 Std.
15 Min. 8 Std.

Tabelle 1: Bauteiltrennungszeiten mit dem Deblocker SurAChem® HR 90

Seite

Der Klebstoff SurABond® HH 240 ist in
schwarzen Tropfflaschen ab 25 ml lieferbar.
SurABond® HH 240 ist nach Auslieferung
ungeodffnet bei Raumtemperatur min-
destens 3 Monate lagerstabil. Der Klebstoff
ist vor Gebrauch durch Schutteln grindlich
zu durchmischen.

Der Deblocker SurAChem® HR 90 ist als
Pulver oder Konzentrat in speziellen Ge-
binden lieferbar. SurAChem® HR 90 ist nach

Auslieferung ungeoéffnet, im Trockenen und

Bezeichnung Beschreibung

bei Raumtemperatur mindestens 12 Monate
lagerstabil. Achtung! Wahrend der Lagerung
und des Transports von SUrAChem® HR 90 als
Konzentrat kdnnen bei niedrigen Tempera-
turen Inhaltsstoffe auskristallisieren. Vor dem
Gebrauch muss deshalb das Konzentrat
durch Erwarmung auf 40 °C (z.B. auf einer
Warmeplatte, einer Heizung oder im Wasser-
bad) homogenisiert werden. Die Qualitat

wird dadurch nicht beeintrachtigt.

Material: wiederablésbarer Fixierklebstoff

Basissystem:

Materialanwendung:

1-komponenten Acrylatklebstoff

fur die temporare Verklebung von optischen Bauteilen aus Glas,

und Quarz untereiander sowie mit Metallen und Keramik zum

Zweck der Bearbeitung
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Bezeichnung

Beschreibung
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Auftragung / Applikation:

Feststoffgehalt:
Dichte:
Farbgebung:
Viskositat:
Aushartung:

Zugscherfestigkeit

mittels Dosieren o.a.

100 %

1,18 g/cm?

farblos transparent, glasklar
~20 mPa:s

UV-hartend, 20 - 50 sec unter UV-A Licht (305 - 420 nm)

(in Anlehnung an DIN 53283)

Glas - Glas:
Warmeform-

bestandigkeit:

3,5 N/mm?2

bis ca. 80 °C

Tabelle 2: Charakterisierung des Klebstoffes SurABond® HH 240

Bezeichnung

Beschreibung

Material:
Basissystem:

Materialanwendung:

Auftragung / Applikation:

Form:

Farbgebung:

pH der fertigen Lésung:

Deblocker SurAChem® HR 90

wassrige, tensidhaltige Losung

fUr das Wiederabldésen von Verklebungen mit dem Fixier-
klebstoff SurABond® HH 240

Bad

Pulver, Konzentrat

Pulver: weif3

Konzentrat: transparent

~72

Tabelle 3: Charakterisierung des Deblockers SurAChem® HR 90
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8. Leistungstests

Die Haftung des Klebstoffes SurABond® HH
240 wurde mit der Methode der Zugscher-
festigkeit in Anlehnung an DIN 53283
getestet. Die Klebflache der FUgematerialien
war 20 mm? und wurde im Vorfeld mit einem
isopropanolhaltigen Gemisch gereinigt. Die
angewendeten FUgematerialien waren Glas-
Glas mit einer Materialdicke von 5 mm. Die
verklebten Materialien wurden nach 30 sec.
UV-Hartung gemessen. Die Ergebnisse
(Grafik 1) zeigten eine hohe Zugscherfes-

tigkeit von 3,5 N/mm?2.
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Zugscherfestigkeitstest mit dem Klebstoff

SurABond® HH 240

SurABond® HR 90

Zur Prufung der Wiederabl6sbarkeit wurden
die mit dem Klebstoff SurABond® HH 240
verklebten Prufkérper in  die wassrige,
tensidhaltige Lésung des Deblockers SurA-
Bond®HR 90 gelegt (Badapplikation).

Die Prufkorper konnten nach 1-stundiger
Lagerung bei Raumtemperatur in SurA-
Bond® HR 90 getrennt werden. Durch
Erhohung der Lagerungstemperatur auf
80°C konnte der Abldseprozess beschleunigt
und so die Werkstofftrennung auf ca. 15

Minuten reduziert werden.
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Ablosbarkeit mit dem Deblocker SurABond® HR 90

Grafik 1: Zugscherfestigkeits- und Abldsbarkeitstests mit dem Klebstoff SurABond® HH 240 und dem Deblocker
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Hinweise zu Gefahren, Kennzeichnung,

SchutzmaBnahmen, Transport und Ent-

Unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort und Schrift erfolgt nach bestem
Wissen und gilt als unverbindlicher Hinweis,
auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte
Dritter. Diese Beratung befreit den
Anwender unserer Produkte jedoch nicht

von der eigenen Prufung flir den beab-

sorgung sind in den produktspezifischen

Sicherheitsdatenblattern ausgefuhrt.

sichtigten Einsatzzweck. Eine eventuelle
Haftung bezieht sich lediglich auf den Wert
der von uns gelieferten und vom Anwender
eingesetzten Produkte. Selbstverstandlich
gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat
unserer

Produkte, entsprechend unserer

Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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