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S " Konform geman

Diese Gebrauchsanweisung soll die
ordnungsgemaf3e Verwendung vom Do-

mingharz SurACer® 4450 gewahrleisten und

’ Was ist Doming

Doming ist ein Verfahren zur Herstellung
einer gewolbten, dekorativen, dreidimensio-
nalen Oberflachenbeschichtung, die in der
Regel eine glaserne hochtransparente Optik
besitzt. Doming wird Uberall dort eingesetzt,
wo auch u.a. Folien eingesetzt werden. Es
erzielt immer dort seine beste Wirkung, wo
es gelingt, die Farben, Formen oder Drucke
auf Folien in bester Qualitdt mit einer

einwandfreien Oberflachenbeschichtung zu

Domingharz
SUrACer® 4450

INn Mehreren

eventuelle Fehler verhindern, die zu Qua-
litatsseinschrankungen oder unerwlnschten

Effekten fUhren konnen.

versehen. Gedomt werden 2D-Aufkleber,
-Sticker oder -Etiketten, die mit |6semittel-
haltigen Farben gedruckt sind. Das Doming-
harz wird mit einem Dosiergerat oder auch
durch einen Roboter auf gedruckte Aufkle-
ber aufgebracht. Beim Domen flieBt das
flussige Domingharz bis zur Kante des
Aufklebers und nachdem es ausgehartet ist,

ist die 3D-Aufkleberherstellung beendet.

GCebindegrof3en
erhaltlich



Isocyanat- und
Losungsmittelfre

” SurADoming

SurADoming ist die innovative Technologie
zur Herstellung von Domingmaterialien mit
der Domingharzserie SurACer®. Die innova-

tive Domingharze SurACer® wurden durch

und werden fur die weltweite Anwendung

produziert.

I Domingharz SurACer® 4450

SurACer® 4450 ist ein 2-komponentiges
l6sungsmittelfreies, niedrigviskoses Dom-
ingharz auf der Basis eines hochreaktiven
SH/En-Systems. Das Domingharz SurACer®

4450 ist konform gemaf3 der Verordnung

) Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der
tlinie 2011/65/EU (RoHS).

Wegfalls von isocyanathaltigen
d Lésungsmitteln kénnen
, wie Haut- und
ufwendige und kosten-
rgung, sowie andere okolo-
astungen - im Vergleich zu den

igen, in der Praxis eingesetzten Poly-

urethan- und Epoxidsystemen - vermieden
werden. Das Domingharz SurACer® 4450
besteht aus zwei Komponenten, die nach
Vermischung bei Kihlschranklagerung eine
Verarbeitungszeit von mindestens funf
Tagen haben. Diese Topfzeit ist deutlich
langer als bei herkdbmmlichen Doming-
harzen und garantiert eine leichte Handhab-
barkeit sowie fuhrt zu signifikantem Mate-
rialersparnis.

Die kurzen Aushartungszeiten (innerhalb
von Minuten) von SurACer® 4450 mittels
UV-Bestrahlung garantieren eine Verklr-

zung der bisher bei vergleichbaren

_

die Firma SurA Chemicals GmbH entwickelt

N\

Produkten Ublichen Fertigungsablaufe bis
hin zum Versand. Durch Aushartung von
SurACer® 4450 mit den SurAlLux Lichtharte-
geraten kdnnen transparente, flexible Schutz-
beschichtungen fur Sieb-, Digital-, Sublima-
tions- und Transferdrucke mit grofB3er Brillianz
erzeugt werden.

Das Domingharz SurACer® 4450 ist UV- und
klimastabil und zeigt somit im AuBeneinsatz
weder ein Vergilben noch Verlust der Flexibi-
litat. Auch die hohe Verbundlebensdauer zu

vielen Materialien zeichnet das Domingharz

Isocyanat- und lI6sungsmittelfrei
Verringerung von Hautirritationen und
okologischen Belastungen

Sehr lange Topfzeit

Materialsparend, leichte Handhabbarkeit

Sehr gute Haftfestgkeit
Hohe Verbundlebensdauer

Sehr lange

Topfzeit
von mindestens
funf Tagen

Transparenz,
Cer® 4450 eine d
Effektoptik. Das Dom
ist ausgezeichnet fur
beschichtungen und das hervo
glasernen hochtransparenten 3D-Op
Die Applikation vom Domingharz SurA
4450 kann mit Hilfe geeigneter Dosier- und
kontinuierlichen

Aushartungstechnik  im

oder diskontinuierlichen Prozess erfolgen.

UV-lichtaushéartend
Schnelle Materialaushartung innerhalb
von wenigen Minuten

UV- und klimastabil
Fur den AuBenbereich absolut geignet

Hohe Transparenz
Dreidimensionale Effektoptik



Technik

SurA Chemicals hat eine langjahrige Erfahrung und ein umfangreiches Know-how
auf dem Gebiet der Domingtechnik und liefert komplette L6sungen fiir die Herstel-
lung von Doming-Artikeln fiir dekorations- und Werbezwecke. Die manuellen- und
automatischen sowie nachriistbaren Arbeitsplatze ermdglichen eine professionelle
und individuelle Herstellung von Doming-Artikeln. Das Unternehmens-Portfolio

erstreckt sich weiterhin auf Lichthartegerate, Dosiergerate, Kompressoren, Dru

behélter und Oberflachenvorbehandlungstechnik, als auch Domingzubehor

Verbrauchsmaterialien.

” Anwendung

Die folgende Anweisung ist ein Leitfaden far

Lagerung

Mischungsverhaltnis

die ordnungsgemaBe Verarbeitung und
Vermischen der

Anwendung von SurACer® 4450. Bei der
Komponenten1und 2

Verarbeitung von SurACer® 4450 ist die
Topfzeit

Einhaltung folgender Kriterien erforderlich:

ﬂ Lagerung

00 000

Ausharten

Die Komponenten 1 und 2 von SurACer®
4450 sind bei einer Temperatur von max.
20°C unter Lichtausschluss mindestens 6
Monate lagerstabil. Vor dem Mischen der

Komponente 1 (gelbe Kunststoffflasche) mit

der Komponente 2 (blaue Kunststoffflasche),

sollte die Temperatur der beiden Kompo-
nenten zwischen 20 °C und 40 °C liegen.
Nachdem die Komponenten 1 und 2 homo-
gen gemischt wurden, muss die Mischung
bei Raumtemperatur (20 °C) im Dunkeln

gelagert werden.

Achtung! Wahrend der Lagerung und des andern. Vor dem Gebrauch mussen deshalb
Transports von SurACer® 4450 bei niedrigen beide Komponenten durch Erwarmung (auf

Temperaturen (unter 20 °C) konnen sich  einer Warmeplatte, einer Heizung oder im

beide Komponenten in ihrer Viskositat Wasserbad) bis maximal 40°C homoge-
verandern. Die Komponente 1 kann nisiert werden. Erst danach kann ein

auskristallisieren, ohne die Qualitat zu ver- Mischen der Komponenten erfolgen.

4.2  Mischungsverhiltnis

Um die optimalen Eigenschaften des Dom- Komponente 1:1,0 g / Komponente 2:2,0 g
ingharzes SurACer® 4450 erreichen zu eingewogen und miteinander vollstandig
konnen, mussen die beiden Komponenten gemischt werden.

im richtigen Mischungsverhaltnis

Je exakter die Einwaage und homogener das
Vermischen erfolgt, umso besser sind die
Qualitat der Domingoberflache und die Mate-
rialeigenschaften insgesamt. Die genaue
Einwaage (Genauigkeit +/~- 0,1 g) der Kompo-
nenten ist die sicherste Form zur Gewahr-
leistung des richtigen Mischungsverhaltnis-
ses. Diese Einwaage sollte vorzugsweise in
einem Einwage- und Mischbehalter durch-

gefuhrt werden.
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Das wird fur
unterschiedli-

ngeboten. SurACer®

~n1 kg-Gebinde, bestehend
mponente 1 (gelbe Flasche) und
Uonente 2 (blaue Flasche), sowie 5
%-Gebinde und 15 kg-Gebinde, bestehend
jeweils aus einem weilBen Kanister (Kompo-
nente 1) und einem blauen Kanister (Kompo-
nente 2) angeboten. Bei allen verfigbaren
Gebindearten sollte die Einwaage und
Mischung der Komponenten unbedingt in
einem separaten Einwage- und Misch-

behalter durchgefuhrt werden.

ﬂ Vermischen der Komponenten 1 und 2

Das Vermischen der Komponenten 1 und 2
ist erfolgreich, wenn eine homogene klare
Mischung von beiden Komponenten
erhalten wird. Die durch den Mischvorgang
entweichen

eingetragenen Luftblaschen

nach langerem Stehenlassen der Mischung.

\
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UV-Licht-
aushartend
schnelle

Die Einhaltung
des exakten
Mischungs-
verhaltnisses ist Material_
die entscheidende aushartu gle
Voraussetzung fur die
Erzielung der angegebenen
Produktqualitaten far das
ausgehartete  Domingmaterial. Bei
Abweichungen von diesem vorgegebenen
Verhaltnis kommt es zu Oberflachende-

fekten und -klebrigkeit bis hin zu unvoll-

standiger Aushartung.

Diese Zeit richtet sich nach der Menge der
angemischten Komponenten und kann ca.
2 bis 24 Std. dauern. In dieser Zeit sollte die
Mischung dunkel und bei Raumtemperatur

(20 °C) aufbewahrt werden.

’1

Die Zeit bis zum vollstandigen Entweichen
der sichtbaren Luftblaschen kann durch
kurzzeitiges Erwarmen der Mischung bis
max. 40 °C verkurzt werden. Achtung! Das
Domingharz SurACer® 4450 darf nicht direkt
mit offenem Feuer aufgewarmt oder entgast
werden. Zur Vermischung der Komponen-
ten sollten geeignete RUhrwerkzeuge, wie
Kunststoffstabe, Glasstabe, Ankerrihrstabe
oder ein Propellerrihrstab sowie ein ge-
eigneter Mischbehalter verwendet werden.
Der Propellerrihrstab sollte bei Verwen-

dung eines Einwage- und Misch-

Sehr gute
Haftfestig-
keit

hohe Verbund-
lebensdauer

behalters mit einem Volumen von 500 oder
1000 ml eingesetzt werden. Bei Verwendung
des Einwage- und Mischbehalters mit einem
Volumen ab 1000 ml und insbesondere 5000
ml sollte der AnkerrUhrer Verwendung
finden. Beide RUhrer kdnnen mit Hilfe eines
geeigneten  Akkuschraubers betrieben
werden.

Zum Reinigen von RuUhrstaben, Misch-
bechern und Oberflachen kann der Spezial-
SurAChem® verwendet

reiniger 5380

werden.
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Ideal fiir héhere

Domingbeschichtungen

Achtung! Bei unzureichender Vermischung
beider Komponenten und / oder bei sicht-
baren Lufteinschlissen in Form von Luft-

blaschen, kommt es zu leicht erkennbaren

ﬂ Topfzeit

Die DIN-Norm 55945 definiert die Topfzeit
als die maximale Zeitspanne innerhalb derer
ein in getrennten Bestandteilen gelieferter
Beschichtungsstoff nach dem Vermischen
zu verarbeiten ist.

Nach der Vermischung der Komponenten 1

und 2 des SurACer® 4450 im angegebenen

jschungsverhaltnis betragt die Topfzeit bei
ranklagerung mindestens 5 Tage.
et, dass nach der Vermischung

n 1 und 2 die Mischung bei

hartung

en des SurACer® 4450 erfolgt in

daflur entwickelten SurALux-Licht-

QualitatseinbuBen im Endprodukt, z. B.
Fehler in der Oberflache, wie Kreise, Ringe,
Stabe, Schlieren u. a., die nach dem Aus-

harten sichtbar werden.

den angegebenen Lagerbedingungen noch
nach mindestens 5 Tagen verarbeitbar ist,
solange die Lagerbedingungen eingehalten
werden.

Auch nach dem Ende der Topfzeit kann
SurACer® 4450, falls es noch dosier- und
hartbar ist, fur die Domingherstellung
verwendet werden. Dazu sind unbedingt
Vorversuche erforderlich. Die Verwendung
erfolgt in diesem Falle unter Ausschluss der

Garantie.

hartegeraten der Typenreihe 1000, 2000,

3000. Der Hartevorgang unter UVA-Licht

ST ere

dauret etwa 8 - 12 Minuten. Die Hartezeit ist
abhangig von der Domingflache und -hdéhe
und ist unbedingt in Vorversuchen zu ermit-
teln. Die Ausharteparameter sind in der
entsprechenden Produktinformation der
SurALux- Lichthartegerate aufgefuhrt.
Achtung! FuUr das Erreichen der vom
Hersteller festgelegten Materialeigen-
schaften, ist es absolut notwendig, die SurA-
Lux-Technologie, die ausschlielich fur diesen
Zweck entwickelt wurde, zu verwenden.

Ein Fingernageltest wird zeigen, ob der
Harteprozess abgeschlossen ist (keine
Depression moglich) oder nicht. Wenn noch
ein flussiger Anteil im Domingkérper vorhan-
den ist, dann ist das SurACer® 4450 nicht
vollstandig ausgehartet. Es muss ein weiterer

Hartevorgang angeschlossen werden. Die

Bestrahlungszeit muss dann schrittweise

® die Dicke der zu hartenden Schicht
® die GroBe der zu hartenden Flache

® die verwendete Folienart

Hohe
Transparenz
dreidimensionale
Effektoptik

verlangert
auf  vollstandig

durchzufuhren. Nach
Zeiteinstellungen sind u
die die notwendige Belichtu

flussen sind:

® die Temperatur des SurACer® 4450

Testen Sie die Aushartung von SurACer® 4450
auf einer EtikettengroBe mit einem Durch-
messer von 2,5 -3 cm und einer Schichtdicke

von ca. 1,5 mm.

Nachfolgend sind einige Richtwerte flr die

Bestrahlungszeit zusammengestellt:



Vergleich

Mmarktublicher
Richtzeit | : DOm | ﬂg ha rze

Etikett 1,0-2,0mm 1-10cm? 6 -8 min

Etikett 1,5-2,0mm 10-100 cm? 1+ 1+ 6 min Hartung mit Pausen
Schrift 1,5-2,5mm bis 60 mm Lange 7 min

Schrift 1,5-2,5mm > 60 mm Lange 1+ 1+ 5 min Hartung mit Pausen
Flache 1,0-2,0mm d<60mm 7 min

Flache 1,5-2,5mm d> 60 <150 mm 1+ 1+ 1+ 6 min Hartung mit Pausen

Typ Schichtdicke Flache

Die Anwendungsbeispiele sollten immer um Schaden durch Schrumpfungen auf der

durch Eigenversuche Uberprift werden. Oberflache zu vermeiden (z.B.7 Minuten =1+

Vergleich von marktiblichen
Domingharzen

Hinweis: Bei groBen Flachen sollte die Harte- 1+ 1+ 4 Minuten).

zeit geteilt werden (Hartung mit Pausen),

Hinweise zu Gefahren, Kennzeichnung,
SchutzmafBnahmen und Transport sind im
produktspezifischen Sicherheitsdatenblatt
ausgefuhrt.

Wir helfen Ihnen gerne bei lhrer Problem-
lbsung und erwarten im Bedarfsfall lhre
Anfrage. Unsere anwendungstechnische
Beratung in Wort und Schrift erfolgt nach

bestem Wissen und gilt als unverbindlicher

Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutz-

rechte Dritter. Diese Beratung befreit den
Anwender unserer Produkte jedoch nicht
von der eigenen Prufung fir den beab-
sichtigten Einsatzzweck. Eine eventuelle
Haftung bezieht sich lediglich auf den Wert
der von uns gelieferten und vom Anwender
eingesetzten Produkte. Selbstverstandlich
gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat
unserer Produkte, entsprechend unserer

Verkaufs- und Lieferbedingungen.

SurACer® 4450 Polyurethane

Epoxidharze

Belastungen beim Handling

> Toxische Bestandteile,
Hauptkomponente bestehen aus
Isocyanaten mit akuter Toxizitat

> Frei von toxischen Isocyanaten und
Lésungsmitteln

> Kein Gefahrgut, ungefahrlich

im Lager und beim Transport > Gefahr durch Hautirritationen

> Gefahrgut im Lager und beim
Transport

Entsorgung
> Verringerte ékologische > Starke 6kologische Belastungen
Belastungen
> Sondermullentsorgung mit zusatz-
> Normale gewerbliche Ichem finanziellen Aufwand
Mullentsorgung

Aushartung

> RT-trocknend, langsam, bis zu
mehreren Stunden

> UV-lichthartend, schnell im
Minutenbereich

> Luftfeuchtigkeit beeinflusst > Temperierter und bellfteter Arbeits-
Hartung nicht platz zwingend notwendig

> Luftfeuchtigkeit beeinflusst Hartung

> Giftige und dtzende Bestandteile,
Hauptkomponente bestehen aus
Epoxide mit gesundheits-
gefahrdenden Eigenschaften

> Gefahr durch Hautirritationen

> Okologische Belastungen

> Sondermullentsorgung mit
zusatzlichem finanziellen Aufwand

> RT-trocknend, langsam, bis zu
mehreren Stunden

> Temperierter und belUfteter
Arbeitsplatz zwingend notwendig

> Luftfeuchtigkeit beeinflusst
Hartung




SurACer® 4450

Polyurethane

Epoxidharze

> Sehr lange Topfzeit (mindestens 5

Tage)

> Domingmaterial
zweikomponentig lieferbar

> Geringer technologischer
Aufwand fur Misch- und
Dosierarbeiten

> Hohe Flexibilitat

> FUr den AuBeneinsatz
geeignet

> Doming-Artikel ist UV- und
klimastabil

> Geringer investiver Aufwand
fur die manuelle und
industrielle DomingHerstellung

Handhabung

> Sehr kurze Topfzeiten (Minuten)

> Domingmaterial zweikomponentig
lieferbar

> Technisch, wirtschaftlich und
finanziell aufwendig

Flexibilitat

> Hohe Flexibilitat

Anwendung im AuBenbereich

> FUr den AuBeneinsatz geeignet

> Doming-Artikel ist UV- und
klimastabil

Wirtschaftlichkeit

> Geringer Aufwand fur die manuelle
Doming Herstellung

> Hoher investiver Aufwand fur die
industrielle Fertigungstechnik

> Zusatzliche Nebenkosten fur
Gefahrstofflagerung sowie
Reinigungsarbeiten

> Sehr kurze Topfzeiten (Minuten)

> Domingmaterial zweikomponentig
lieferbar

> Technisch, wirtschaftlich und
finanziell aufwendig

> Hartelastisch, keine Flexibilitat

> FUr den AuBeneinsatz nicht
geeignet

> Keine UV-Stabilitat, Doming-Ar-
tikel neigt zum Vergilben

> Geringer Aufwand fur die manuelle
Doming-Herstellung

> Hoher investiver Aufwand fur die
industrielle Fertigungstechnik

>Zusatzliche Nebenkosten fur
Lagerung sowie Reinigungsarbeiten
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