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Konform geman
RoHS & REACH Verordnung

’ e Haftpromotoren SurAChem® sind konform gemaf
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der
EU-Richtlinie 2011/65/EU (RoHS). SurA Chemicals ist ein
nach DIN EN ISO 9001:2015 TUV-zertifiziertes Unterneh-

men!

Diese  Gebrauchsanweisung soll die
vorschriftgemaBe Verwendung der Haft-
promotoren SurAChem® gewahrleisten und
eventuelle Fehler verhindern, die zu Quali-
tatseinschrankungen oder unerwulnschten

Effekten fUhren kénnen. Bei der Verwen-

dung der Haftpromotoren SurAChem?® ist
der ordnungsgemaRe Umgang wahrend der
Verarbeitung, Applikation, Aushartung,
Lagerung und ggf. eine Oberflachenvorbe-

handlung erforderlich.
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1. Allgemeines

Die Haftpromotoren SurAChem® sind
flissige, organisch-anorganisch, haftvermit-
telnde Systeme auf Silanbasis zur Erhéhung
der Haftfestigkeit von Klebstoffverbunden,
Lackbeschichtungen und Drucken auf
Epoxid-, Polyurethan-, Meth-/Acrylat-, Poly-
ester, Silikon-, sowie SH-En- bzw. Polysulfid-
basis. Die Moleklle der Haftpromotoren

SurAChem?® sind so aufgebaut, dass sie Uber

funktionelle Gruppen eine Brucke zwischen
dem verwendeten Substrat und der Bes-
chichtung (Klebstoff, Lack oder Druck)
bilden koénnen. Die Haftpromotoren SurA-
Chem® sind fur Metalle, Glas und Keramik
sowie - ggfls nach entsprechender Aktiv-
ierung - fur Kunststoffoberflachen geeignet

(siehe Ubersicht Tabelle 1).

Haftpromotoren SurAChem® - Ubersicht

Bezeichnung Anwendung

SUurAChem®GM 138

SUrAChem®GA 139

fur Klebstoffverbunde, Lackbeschichtungen
und Drucke auf Meth-/ Acrylatbasis

fur Klebstoffverbunde, Lackbeschichtungen

Geeignete Untergrunde

Metall, Glas, Keramik,
Kunststoff

Metall, Glas, Keramik,

und Drucke auf Epoxid- und Polyurethanbasis Kunststoff

SUrAChem®GE 141
Polyesterbasis

SurAChem®GE 141 WAD

fur Klebstoffverbunde, Lackbeschichtungen
und Drucke auf Epoxid-, Polyurethan- und

Metall, Glas, Keramik,
Kunststoff

fUr die Beschichtung mit thermisch hartenden Metall (Aluminium)

Lackbeschichtungen auf Polyurethanbasis

SUrAChem®GH 144

Universal-Haftpromotor, geeignet insb. fur
Klebstoffverbunde, Lackbeschichtungen

Metall, Glas, Keramik,
Kunststoff

und Drucke auf Silikonbasis

Metall, Glas, Keramik,
Kunststoff

SUrAChem®GS 145 fur Klebstoffverbunde, Lackbeschichtungen
und Drucke auf SH-En- oder Polysulfidbasis
bzw. vulkanisierbare Polymere

SUrAChem® 5250 fUr die Beschichtung von Aluminium-

Metall (Aluminium)

oberflachen im Tauchverfahren

Tabelle 1: Haftpromotoren SurAChem®
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2. Haftpromotor SurAChem® GM 138

Der Haftpromotor SurAChem® GM 138 ist ein
flissiges, organisch-anorganisch, haftvermit-
telndes System auf Silanbasis. SurAChem®
GM 138 ist fur Klebstoffe, Beschichtungen

und Drucke auf Acrylatbasis geeignet.

2.1 Oberflachenvorbehandlung

Flr beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die

Reinigung kann vor der Bedruckung, Be-

2.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GM 138 sollte moglichst dinn und der Form
des Werkstucks entsprechend durch
Spruhen, Tauchen oder Rollcoating sowie
auch bei kleineren Teilen mit einem Pinsel,
Wattetampon oder ahnlichem erfolgen. Die
auf dem Substrat aufgetragene Haftschicht
bleibt bei ordnungsgemafier Lagerung unter
Luftfeuchtigkeitsausschlu3 bis zu > 1 Woche

aktiv. Vorzugsweise sollte unmittelbar nach

2.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GM 138 ist
nach Auslieferung ungedffnet bei ca. +5°C 6

Monate lagerstabil.

SurAChem® GM 138 ist fur Metalle, Glas und
Keramik sowie - ggfls nach entsprechender
Aktivierung - auch fur Kunststoffoberflachen

geeignet.

schichtung oder Verklebung mit geeigneten
Reinigungsmitteln, wie z.B. Ethanol bzw.

Isopropanol erfolgen.

dem Abdunsten des Losungsmittels, ggf.
kombiniert mit einer kurzzeitigen Erwar-
mung auf 70 °C, der Auftrag des Klebstoffs,
der Beschichtung oder der Bedruckung
entweder flUssig oder als Hotmelt bzw.
Pulver erfolgen. Achtung! Aus dem Vorrats-
gefaB entnommene und nicht verbrauchte
Restmengen durfen nicht wieder in die
VorratsgefaBe zurlckgefuhrt werden. Die

Lagerstabilitat wird dadurch stark verringert.

Der Haftpromotor SurAChem® GM 138 ist in

Flaschen ab 250 ml lieferbar.

Seite

2.4 Leistungstests

Zugscherfestigkeitstest in Anlehnung an DIN 53283.

Die Haftung eines Acrylat-/Methacrylatkleb-
stoffes wurde mit der Methode der
Zugscherfestigkeit in Anlehnung an DIN
53283 getestet. Die verwendeten Fuge-
materialien waren Glas mit Edelstahl sand-
gestrahlt. Die Klebflaiche der Fugemate-
rialien wurde ohne Vorbehandlung sowie
beflammt mit dem SurASil®-Verfahren und
geprimert mit dem Haftpromotor SurA-
Chem® GM 138 gemessen. Die Ergebnisse
(Grafik 1) zeigen eine sehr niedrige Zugscher-
festigkeit von nur 6,2 N/mm?2 fur das nicht
vorbehandelte Glas / Edelstahl Material. Die

Vorbehandlung der Oberflachen mit dem

2.5 Technische Daten

SurASil®-Verfahren und dem Haftpromotor
SurAChem® GM 138 Dbeeinflusste die
Haftungsqualitat des Acrylat- / Methacrylat-
klebstoffes enorm und zeigte eine Erhéhung

der Zugscherfestigkeit von Uber 500 %.

. ohne Vorbehandlung
Silikatschicht SiOx + Primer SurAChem® GM 138

50
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40
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10 6,2

o [ 1

Zugscherfestigkeit (N / mm?2)

Grafik 1: Zugscherfestigkeitstest mit dem Haftpromotor SurAChem®
GM 138 auf Glas / Edelstahl sandgestrahlt

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GM 138

Aussehen farblos
Form flUssig
Anwendung

Klebstoffe und Beschichtungen auf Acrylatbasis

Tabelle 2: Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GIM 138
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3. Haftpromotor SurAChem® GA 139

Der Haftpromotor SurAChem® GA 139 ist ein
flissiges, organisch-anorganisch, haftvermit-
telndes System auf Silanbasis. SurAChem®
GA 139 ist fur Klebstoffe, Beschichtungen

und Drucke auf Epoxid- und Polyurethan-

3.1 Oberflachenvorbehandlung

Fur beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die

Reinigung kann vor der Bedruckung, Be-

3.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GA 139 sollte moglichst dinn und der Form
des Werkstucks entsprechend durch
Sprihen, Tauchen oder Rollcoating sowie
auch bei kleineren Teilen mit einem Pinsel,
Wattetampon oder ahnlichem erfolgen. Die
auf dem Substrat aufgetragene Haftschicht
bleibt bei ordnungsgemafier Lagerung unter
LuftfeuchtigkeitsausschluB3 bis zu > 1 Woche

aktiv. Vorzugsweise sollte unmittelbar nach

3.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GA 139 ist
nach Auslieferung ungeotffnet bei ca. +5 °C 6

Monate lagerstabil.

basis geeignet. SUrAChem® GA 139 ist fur
Metalle, Glas und Keramik sowie - ggfls nach
entsprechender Aktivierung - auch fuar

Kunststoffoberflachen geeignet.

schichtung oder Verklebung mit geeigneten
Reinigungsmitteln, wie z.B. Ethanol bzw.

Isopropanol erfolgen.

dem Abdunsten des Losungsmittels, ggf.
kombiniert mit einer kurzzeitigen Erwar-
mung auf 70 °C, der Auftrag des Klebstoffs,
der Beschichtung oder der Bedruckung
entweder flissig oder als Hotmelt bzw.
Pulver erfolgen. Achtung! Aus dem Vorrats-
gefaB entnommene und nicht verbrauchte
Restmengen durfen nicht wieder in die
VorratsgefafBe zurlckgefuhrt werden. Die

Lagerstabilitat wird dadurch stark verringert.

Der Haftpromotor SurAChem® GA 139 ist in

Flaschen ab 250 ml lieferbar.

Seite

3.4 Leistungstests

Zugscherfestigkeitstest in Anlehnung an DIN 53283.

Die Haftung eines Epoxydklebstoffes wurde
mit der Methode der Zugscherfestigkeit in
Anlehnung an DIN 53283 getestet. Die
verwendeten FlUgematerialien waren PMMA
mit sandgestrahltem Edelstahl. Die Kleb-
flache der FuUgematerialien wurde ohne
Vorbehandlung sowie beflammt mit dem
SurASil®- Verfahren und geprimert mit dem
Haftpromotor SurAChem® GA 139 gemessen.
Die Ergebnisse (Grafik 2) zeigen eine nied-
rige Zugscherfestigkeit von nur 6,6 N / mm?
far das nicht vorbehandelte PMMA/Edelstahl

Material. Die Vorbehandlung der Ober-

35 Technische Daten

flachen mit dem SurASil®-Verfahren und dem
Haftpromotor SurAChem® GA 139 beein-
flusste die Haftungsqualitat des Epoxydkleb-
stoffes deutlich und zeigte eine Erhéhung

der Zugscherfestigkeit von Uber 65 %.

Zugscherfestigkeitstest mit dem SurAChem® GA 139

Il ohne Vorbehandlung
14 B Silikatschicht SiOx + Primer SurAChem® GA 139

2 n2

8 6,6

Zugscherfestigkeit (N / mm?)

Grafik 2: Zugscherfestigkeitstest mit dem Haftpromotor SurAChem®
GA 139 auf PMMA / Edelstahl sandgestrahlt

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GA 139

Aussehen farblos
Form flussig
Anwendung

Klebstoffe und Beschichtungen auf Epoxid-

und Polyurethanbasis

Tabelle 3: Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GA 139
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4. Haftpromotor SurAChem® GE 141

Der Haftpromotor SurAChem® GE 141 ist ein
flissiges, organisch-anorganisch, haftvermit-
telndes System auf Silanbasis. SurAChem®
GE 141 ist fur Klebstoffe, Beschichtungen und

Drucke auf Epoxid-, Polyurethan- und Poly-

4.1 Oberflachenvorbehandlung

Fur beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die

Reinigung kann vor der Bedruckung, Be-

4.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GE 141 sollte moglichst dinn und der Form
des Werkstucks entsprechend durch
Spruhen, Tauchen oder Rollcoating sowie
auch bei kleineren Teilen mit einem Pinsel,
Wattetampon oder ahnlichem erfolgen. Die
auf dem Substrat aufgetragene Haftschicht
bleibt bei ordnungsgemafier Lagerung unter
LuftfeuchtigkeitsausschluB3 bis zu > 1 Woche

aktiv. Vorzugsweise sollte unmittelbar nach

4.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GE 141 ist nach
Auslieferung ungeoffnet bei ca. +5 °C 6

Monate lagerstabil.

estebasis geeignet. SuUrAChem® GE 141 ist fur
Metalle, Glas und Keramik sowie - ggfls nach
entsprechender Aktivierung - auch far

Kunststoffoberflachen geeignet.

schichtung oder Verklebung mit geeigneten
Reinigungsmitteln, wie z.B. Ethanol bzw.

Isopropanol erfolgen.

dem Abdunsten des Losungsmittels, ggf.
kombiniert mit einer kurzzeitigen Erwar-
mung auf 70 °C, der Auftrag des Klebstoffs,
der Beschichtung oder der Bedruckung
entweder flissig oder als Hotmelt bzw.
Pulver erfolgen. Achtung! Aus dem Vorrats-
gefaB entnommene und nicht verbrauchte
Restmengen durfen nicht wieder in die
VorratsgefaBe zurlckgefuhrt werden. Die

Lagerstabilitat wird dadurch stark verringert.

Der Haftpromotor SurAChem® GE 141 ist in

Flaschen ab 250 ml lieferbar.

Seijte

4.4 | eistungstests

Zugscherfestigkeitstest in Anlehnung an DIN 53283.

Die Haftung eines Epoxidklebstoffes wurde
mit der Methode der Zugscherfestigkeit in
Anlehnung an DIN 53283 getestet. Die
verwendeten FlUgematerialien waren Poly-
phenylensulfid (PPS) mit Edelstahl sandge-
strahlt. Die Klebflache der Fligematerialien
wurde ohne Vorbehandlung sowie beflammt
mit dem SurASil®-Verfahren und geprimert
mit dem Haftpromotor SurAChem® GE 141
gemessen. Die Ergebnisse (Grafik 3) zeigen
eine niedrige Zugscherfestigkeit von nur 6 N
/ mm?2 fur das nicht vorbehandelte PPS /

Edelstahl Material. Die Vorbehandlung der

45 Technische Daten

Oberflachen mit dem SurASil®-Verfahren und
dem Haftpromotor SurAChem® GE 141 beein-
flusste die Haftungsqualitat des Epoxidkleb-
stoffes enorm und zeigte eine Erhéhung der

Zugscherfestigkeit von Uber 115 %.

B ohne Vorbehandlung
14 Silikatschicht SiOx + Primer SurAChem?® G€ 141

12 13

Zugscherfestigkeit (N / mm?)

Grafik 3: Zugscherfestigkeitstest mit dem Haftpromotor SurAChem®
GE 141 auf PPS / Edelstahl sandgestrahlt

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GE 141

Aussehen farblos
Form flUssig
Anwendung

Klebstoffe und Beschichtungen auf Epoxid-,

Polyurethan- und Polyesterbasis

Tabelle 4: Technische Daten des Haftpromotors SurARChem® GE 141
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5. Haftpromotor SurAChem® GE 141 WAD

Der Haftpromotor SurAChem® GE 141 WAD
ist ein chromfreies flUssiges haftvermittel-
ndes System auf Silanbasis, das speziell fuar
die Beschichtung von Aluminiumoberfla-

chen mit thermisch hartenden Lacksyste-

51 Oberflachenvorbehandlung

Fur beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die
Reinigung kann vor der Beschichtung mit
geeigneten Reinigungsmitteln (z.B. Ethanol

bzw. Isopropanol) erfolgen bzw. nach dem

5.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GE 141 WAD sollte moglichst dinn durch
Spruhen oder Rollcoating erfolgen. Nach
dem Abdunsten des Lésungsmittels erfolgt
eine 5-minutige Trocknung der Haftschicht
bei 80 °C. Die so hergestellte Haftschicht ist
dann fur die Beschichtung mit den entspre-
chenden Lacken bereit. Eine Lagerung der

mit dem Haftpromotor SurAChem® GE 141

men auf Polyurethanbasis entwickelt
worden ist. Als Loésungsmittel kommt ein
umweltfreundlicheres Wasser-Isopropanol-

Gemisch zur Anwendung.

Stand der Technik durchgefthrt werden.

Die Weiterverarbeitung gemafn Abschnitt 5.2
Verarbeitung sollte moglichst in-line erfol-
gen. Allenfalls sollte die Pause 1 Std. nicht

Uberschreiten.

WAD beschichteten Werksticke sollte 2
Wochen nicht Uberschreiten.

Achtung! Aus dem Vorratsgefa3 entnom-
mene und nicht verbrauchte Restmengen
durfen nicht wieder in die VorratsgefaB3e
zurlckgefuhrt werden, da sonst die Lager-
stabilitdt dadurch stark verringert werden

kann.

Seite

53 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GE 141 WAD
ist nach Auslieferung ungedéffnet bei Raum-

temperatur mindestens 6 Monate lager-

5.4 Technische Daten

12

stabil. Der Haftpromotor SurAChem® GE 141

WAD ist in Kanistern ab 10 | lieferbar.

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GE 141 WAD

Aussehen farblos
Form flissig-wasserbasierend
Anwendung Speziell fur die Beschichtung von Aluminiumoberflachen

mit thermisch hartenden Lacksystemen auf Polyurethanbasis

Tabelle 5: Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GE 141 UWAD
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o. Haftpromotor SurAChem® GH 144

Der Haftpromotor SurAChem® GH 144 ist ein
flissiges, organisch-anorganisch, haftvermit-
telndes System auf Silanbasis. SurAChem®

GH 144 ist fur Universal-Anwendungen ge-

6.1 Oberflachenvorbehandlung

Fur beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die

Reinigung kann vor der Bedruckung, Be-

6.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GH 144 sollte moglichst diinn und der Form
des Werkstucks entsprechend durch
Spruhen, Tauchen oder Rollcoating sowie
auch bei kleineren Teilen mit einem Pinsel,
Wattetampon oder ahnlichem erfolgen. Die
auf dem Substrat aufgetragene Haftschicht
bleibt bei ordnungsgemaier Lagerung unter
Luftfeuchtigkeitsausschlu3 bis zu > 1 Woche

aktiv. Vorzugsweise sollte unmittelbar nach

6.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GH 144 ist
nach Auslieferung ungeoéffnet bei ca. +5 °C 6

Monate lagerstabil.

eignet, insb. fur Silikone. SUrAChem® GH 144
ist fur Metalle, Glas und Keramik sowie - ggfls
nach entsprechender Aktivierung - auch fur

Kunststoffoberflachen geeignet.

schichtung oder Verklebung mit geeigneten
Reinigungsmitteln, wie z.B. Ethanol bzw.

Isopropanol erfolgen.

dem Abdunsten des Losungsmittels, ggf.
kombiniert mit einer kurzzeitigen Erwar-
mung auf 70 °C, der Auftrag des Klebstoffs,
der Beschichtung oder der Bedruckung
entweder flUssig oder als Hotmelt bzw.
Pulver erfolgen. Achtung! Aus dem Vorrats-
gefaB entnommene und nicht verbrauchte
Restmengen durfen nicht wieder in die
VorratsgefaBe zurlckgefuhrt werden. Die

Lagerstabilitat wird dadurch stark verringert.

Der Haftpromotor SurAChem® GH 144 ist in

Flaschen ab 250 ml lieferbar.

Seijte

6.4 Leistungstests

14

Zugscherfestigkeitstest in Anlehnung an DIN 53283.

Die Haftung eines Abdecklackes auf der
Basis eines additionsvernetzenden Silikons
wurde mit der Methode der Zugscher-
festigkeit in Anlehnung an DIN 53283
getestet. Das verwendete Fugematerial war
Glas. Die Klebflache der Flugematerialien
wurde ohne Vorbehandlung sowie ge-
primert mit dem Haftpromotor SurAChem®
GH 144 gemessen. Die Ergebnisse (Grafik 4)
zeigen eine Zugscherfestigkeit von 2,44 N /
mm? fur das nicht vorbehandelte Glasmate-

rial. Die Vorbehandlung der Oberflachen mit

6.5 Technische Daten

dem Haftpromotor SurAChem® GH 144 be-
einflusste die Haftungsqualitat des Abdeck-
lackes enorm und zeigte eine Erhéhung der

Zugscherfestigkeit von Uber 240 %.

Zugscherfestigkeitstest mit dem SurAChem® GH 144

B ohne Vorbehandlung

14 [l Primer SurAChem® GH 144
£ o2
€
c 10 8,23
2 s
o
@
QL 6
15}
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S 4 244
o
=)
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Grafik 4: Zugscherfestigkeitstest mit dem Haftpromotor SurAChem®
GH 144 auf Glasmaterial

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GH 144

Aussehen farblos
Form flussig
Anwendung

Universal-Haftpromotor, insb. fur Silikone

Tabelle 6: Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GH 144
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7. Haftpromotor SurAChem® GS 145

Der Haftpromotor SurAChem® GS 145 ist ein
flUssiges, organisch-anorganisch, haftvermit-
telndes System auf Silanbasis. SurAChem® GS
145 ist fur Klebstoffe, Beschichtungen und

Drucke auf SH / En- oder Polysulfidbasis bzw.

7.1 Oberflachenvorbehandlung

Flr beste Haftungsergebnisse sollten die zu
beschichtenden Oberflachen frei von Verun-
reinigung und organischen Resten sein. Die

Reinigung kann vor der Bedruckung, Be-

7.2 Verarbeitung

Der Auftrag des Haftpromotors SurAChem®
GS 145 sollte moglichst dinn und der Form
des Werkstucks entsprechend durch
Sprihen, Tauchen oder Rollcoating sowie
auch bei kleineren Teilen mit einem Pinsel,
Wattetampon oder ahnlichem erfolgen. Die
auf dem Substrat aufgetragene Haftschicht
bleibt bei ordnungsgemafier Lagerung unter
LuftfeuchtigkeitsausschluB3 bis zu > 1 Woche

aktiv. Vorzugsweise sollte unmittelbar nach

7.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® GS 145 ist
nach Auslieferung ungeoéffnet bei ca. +5°C 6

Monate lagerstabil.

vulkanisierte Polymere geeignet. SurA-
Chem® GS 145 ist fur Metalle, Glas und Kera-
mik sowie - ggfls nach entsprechender Aktiv-
ierung - auch fur Kunststoffoberflachen ge-

eignet.

schichtung oder Verklebung mit geeigneten
Reinigungsmitteln, wie z.B. Ethanol bzw.

Isopropanol erfolgen.

dem Abdunsten des Losungsmittels, ggf.
kombiniert mit einer kurzzeitigen Erwar-
mung auf 70 °C, der Auftrag des Klebstoffs,
der Beschichtung oder der Bedruckung
entweder flissig oder als Hotmelt bzw.
Pulver erfolgen. Achtung! Aus dem Vorrats-
gefaB entnommene und nicht verbrauchte
Restmengen durfen nicht wieder in die
VorratsgefaBe zurlckgefuhrt werden. Die

Lagerstabilitat wird dadurch stark verringert.

Der Haftpromotor SurAChem® GS 145 ist in

Flaschen ab 250 ml lieferbar.

Seijte

7.4 Leistungstests

Zugscherfestigkeitstest in Anlehnung an DIN 53283.

Die Haftung zwischen PMMA und einer Thio-
etherverbindung wurde mit der Methode
der Zugscherfestigkeit in Anlehnung an DIN
53283 getestet. Die Klebflache der Fuge-
materialien wurde ohne Vorbehandlung
sowie beflammt mit dem SurASil®-Verfahren
und geprimert mit dem Haftpromotor SurA-
Chem® GS 145 gemessen. Die Ergebnisse
(Grafik 5) zeigen eine sehr niedrige
Zugscherfestigkeit von 2 N / mm? fur die
nicht vorbehandelten Oberflaichen. Die

Vorbehandlung der Oberflachen mit dem

7.5 Technische Daten

SurASil®-Verfahren und dem Haftpromotor
SurAChem® GS 145  Dbeeinflusste die
Haftungsqualitat enorm und zeigte eine
Erhéhung der Zugscherfestigkeit von Uber

350 %.

. ohne Vorbehandlung
B Ssilikatschicht SiOx + Primer SurARChem® GS 145

9,4

Zugscherfestigkeit (N / mm2)

Grafik 5: Zugscherfestigkeitstest mit dem Haftpromotor SurAChem®
GS 145 auf PMMA Material

Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GS 145

Aussehen farblos
Form flUssig
Anwendung

Klebstoffe und Beschichtungen auf SH / En- oder Polysulfid-

basis bzw. vulkanisierbare Polymere

Tabelle 7: Technische Daten des Haftpromotors SurAChem® GS 145
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8. Haftpromotor SurAChem® 5250

Der Haftpromotor SurAChem® 5250 ist ein
chromfreies no-rinse Haftvermittlerkonzen-
trat auf Polymerbasis, das speziell fur die

Beschichtung von Aluminiumoberflachen

81 Oberflachenvorbehandlung

Die Reinigung und Entfettung der zu
beschichtenden Oberflaiche erfolgt nach
dem Stand der Technik mit Magnus-Spray
oder analogen Reinigern und anschlieBen-
der Dekapierung sowie Spulung mit deioni-
siertem Wasser. Die Weiterverarbeitung

gemal3 Kap. 8.2 \Verarbeitung sollte

8.2 Verarbeitung

Der Haftpromotor SurAChem® 5250 wird als
1 %-ige Losung in Wasser gebrauchsfertig
hergestellt. Der Auftrag des Haftpromotors
SurAChem® 5250 kann im Tauchverfahren

erfolgen. In diesem Verfahren sollten die zu

8.3 Lagerung und Lieferform

Der Haftpromotor SurAChem® 5250 ist in
Behaltern ab 11 lieferbar. SurAChem® 5250 ist

nach Auslieferung ungeoéffnet bei Raum-

im Tauchverfahren entwickelt worden ist. Als
Léosungsmittel kommt Wasser zur Anwen-

dung.

moglichst in-line erfolgen. Allenfalls sollte die
Pause 1Std. nicht Uberschreiten. Empfohlene
Prozedur: 1) Tauchen oder Sprihen mit einer
3 %-igen L6sung von Magnus Spray bei 60 °C
/ 30 sec; 2) Dekapieren mit 14 %-iger
Salpetersaure, Dauer 30 sec; 3) Spulen mit

deionisiertem Wasser.

beschichtenden Substrate ca. 60 Sekunden
bei 30°C in die gebrauchsfertige Losung
getaucht werden. Nach dem Trocknen der
Haftschicht kann sofort mit der Beschich-

tung begonnen werden.

temperatur unter Luftfeuchrigkeitsaus-

schlu3 mindestens 6 Monate lagerstabil.

Seijte

8.4 Leistungstests

Auftrag und Aushdrtung eines Polyurethanlackes in 20 um Schichtdicke.

Die Ergebnisse (Tabelle 8) zeigen eine
ausgezeichnete Haftung des Polurethan-
lackes auf einer mit Tauchbad vorbehan-

delten Aluminiumoberflache. Sowohl der

Gitterschnitt als auch eine Temperung einer
1T - gebogenen Probe zeigen keine Lack-

defekte.

Gitterschnittprifung:
Gitterschnitt/Tiefung:

Biegeversuch/ Temperung:

Gt=0
Gt = 0 bei Tiefung 6

1T 90°C 3h i.O.

Tabelle 8: Leistungstests mit dem Haftpromotor SurAChem® 5250
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9. Oberflachensilikatisierung

Werkstoffe, wie z.B. Polymere, weisen be-
dingt durch ihre Molekularstruktur niedrige
Oberflachenenergien auf. Der Mangel an
reaktiven Gruppen auf der Materialober-
flache kann die Haftung enorm beeintrach-
tigen. Solche Werkstoffe bendtigen eine
zusatzliche Vorbehandlung ihrer Oberflache,
um hohe Haftfestigkeiten zwischen Substrat
und Beschichtung zu ermoglichen. Dieses
kann nach dem Prinzip der Oberflachen-
silikatisierung mit dem SurASil® Verfahren

erfolgen.

Die flammenpyrolytische Oberflachensilika-

tisierung (Engl. Combustion Chemical
Vapour Deposition - CCVD) ist ein sehr
effektives und kostenglnstiges in-line
Verfahren zur Erhéhung der Benetzbarkeit
von Oberflachen durch Abscheidung von
hochreaktiven amorphen Silikatschichten
(Schichtdicke ca. 20 - 100 nm). Die Ober-
flachensilikatisierung stellt die umwelt-
freundliche Alternative zu herkdmmlichen
gesundheitsschadlichen Chromatierungen

dar!

Seite

B Klebstoff, Beschichtung, Druckfarbe
W Haftvermittler

W Reaktive Silikatschicht ( ca. 20 - 100 nm)
B Substrat

Bild 1: Prinzip der Haftvermittlung durch Oberflachensilikatisierung und Primerauftrag

In Verbindung mit den SurAChem® Haftpro-
motoren entsprechender Funktionalitat
stellt diese Schicht die Basis fur langzeit-,
wasser- und |6sungsmittelstabile Verkle-
bungen, Beschichtungen und Drucke dar.
Weitere Anwendungen dieser Technologie
sind der temporare Korrosionsschutz sowie
die Erzeugung von Diffusionssperrschicht-
en.

Der Effekt der SurASil®-Vorbehandlung auf
Oberflachen ist auf Bild 2 angezeigt. Die

Oberflachenenergie auf der vorbehandelten

Oberflache (Bild 2 - rechts) ist viel hdher als

auf der nicht vorbehandelten Oberflache

(Bild 2 - links). Fur die qualitative Messung

der Oberflachenenergie = wurden

SurAChem®-Testtinten verwendet.

Bild 2: Effekt der Oberflachensilikatisierung auf
Aluminium-Material.

die
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10. Sicherheits- und Transporthinweise

Hinweise zu Gefahren, Kennzeichnung,

SchutzmafBBnahmen, Transport und Ent-

Unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort und Schrift erfolgt nach bestem
Wissen und gilt als unverbindlicher Hinweis,
auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte
Dritter. Diese Beratung befreit den
Anwender unserer Produkte jedoch nicht

von der eigenen Prufung fur den beab-

sorgung sind in den produktspezifischen

Sicherheitsdatenblattern ausgeflhrt.

sichtigten Einsatzzweck. Eine eventuelle
Haftung bezieht sich lediglich auf den Wert
der von uns gelieferten und vom Anwender
eingesetzten Produkte. Selbstverstandlich
gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat
unserer

Produkte, entsprechend unserer

Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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