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Bezeichnung Basis-System  Ubliche Anwendung ARG & KGO T Q Farbgebung Viskositat Misch.-verh. Zugscher- Warmeform- Aushartung
[Topfzeit festigkeit | bestandigkeit
SurABond® 1104-1 2-komponenten| Fir die autoklavierbare x| x| x x| x| x Schwarz A: 480 Pa-s (0,5 s")| Harz : Harter |~ 35 N/mm? |-40 °C bis Thermischhartend,
Epoxidklebstoff | Verklebung von opti- (bzw. Weil3) | A:150Pa-s(25s7)]1,000:0,231 +160 °C 80 °C: 45 min.,
schen Bauteilen, Sen- B: 6 mPa:s), ca. 2 Std. 90 °C: 30 min.
soren und mikroelektro- anorganisch
nischen Schaltkreisen gefullt
SurABond’SK 289 1-komponenten |Fur die Verklebung von X X | x x | Transparent/ |0,5s: 300 Pa:s, - ~9N/mm?* |-50 °C bis Thermischhartend
Silikonklebstoff |elektrischen und elektro- opak (oder ]25s7:30 Pa-s +180 °C (130 °C: 60 min.,
nischen Bauteilen sowie einfarbbar) 150 °C: 10 min.)
fur FIPG Anwendungen
bzw. als Abdeck-/Schutz-
lack.
SurABond"SK 310 1-komponenten | Fir die Verklebung von mikro{ x X x| x| x Weil3 gefullt - ~ 44 N/mm?* |-40 °C bis Thermischhartend
Epoxidklebstoff |elektronischen Bauteilen, ins- +250 °C 1 Std. bei 180 °C,
besondere von solchen, die kurzzeitig alternativ 30 min.
bei erh6hten Einsatztempera- +300 °C bei 200 °C
turen sowie unter Klimabe-
lastungen arbeiten
SurABond"'HG 310 |- - - - - - - -
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